
TECHNIQUES DE COLMATAGE DE FUITES EN CHARGE



LE PROCEDE CONSISTE  A COLMATER LES FUITES 

SANS ARRETER LES INSTALLATIONS

VAPEUR 

EAU 

HYDROCARBURES ET DERIVES 

GAZ NATUREL, GNL, GPL 

ACIDES 

PRESSION DE SERVICE JUSQUôA 240 Bar

-180 °C< TEMPERATURE SERVICE<+700 °C 



LA METHODE  PRESTO FUITES CONSISTE A INSTALLER 

UNE ENCEINTE METALLIQUE AUTOUR DE LA PARTIE 

FUITARDE ET DôY INJECTER UN COMPOSE DôETANCHEITE

Un COLLIER A 

LEVRES sur 

des BRIDES

Une BOITE 

PREMOULEE sur 

une 

TUYAUTERIE

Un SERRE A 

VIS sur un 

PRESSE 

ETOUPE

Une BOITE 

INJECTEE sur 

un 

EQUIPEMENT



AVANTAGES DU COLMATAGE DE 

FUITES EN CHARGE  

AVANTAGES TECHNIQUES

SECURITE DES PERSONNES 

ET DES UNITES INDUSTRIELLES

RESPECT DE LôENVIRONNEMENT 

AVANTAGES ECONOMIQUES 

METHODE NON DESTRUCTIVE 

METHODE FIABLE

PAS DôARRET INTEMPESTIF

REPARATION PLANIFIEE



LA METHODE PRESTO FUITES

REPARATION PROVISOIRE

DESTINEE A ATTENDRE LôARRET 

PROGRAMME



ÉQUIPEMENTS de PROTECTION INDIVIDUELLE

Casque avec 

lunettes intégrées



RENSEIGNEMENTS SUR LA FUITE

EXPERTISE DE LA FUITE 

ETABLISSEMENT DE LA PROCEDURE 
DôINTERVENTION

ETUDE DE LôENCEINTE

FABRICATION DE LôENCEINTE

COLMATAGE DE 
LA FUITE 

SECURITE

FAISABILITE 

APPROBATION 

CONTROLE

DEMANDE DôINFORMATION 

PROCEDURE DE COLMATAGE 

CALCUL ET PLAN DE 

LôENCEINTE 

RAPPORT RECEPTION 



SERTIR SI 

NECESSAIRE 

LES LEVRES 

LATERALES

LEVRE CENTRALE 

DôENCASTREMENT

ROBINET 

DôINJECTION

COLLIER SUR BRIDE  



SYSTÈME DE RETENUE 

DES 2 BRIDES

COLLIER  ET SECURITE


